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1. Termékismerteté

A ValioStyr lemezek jellemz6en magas iitésallosdggal rendelkeznek és eliilsé oldaluk matt (FMM-tipusok) vagy fényes
(FMG-tipusok) feliilettel kaphatok.

A magasfényti hatast a ValioStyr lemez felszinén 1év6 GPPS-réteg (altalanos célti polisztirol) koextrudalasaval érik el. Az
egészségiigyben felhasznéalhat6 és a normal szinek mellett kérheti a felhasznalasi hely szineihez ill6 szin kivalasztasat.

2. Tulajdonsagok

Kivalo titésallésag alacsony h6mérsékleten

Sima feliilet, valaszthaté matt vagy fényes feltilettel
Intelligens és érdesitett mélynyomas elérhet6
Kivaléan alkalmas h6formazédsra

Kivélé elektromos tulajdonsagokkal rendelkezik

3. Alkalmazasi teriiletek

Bolti kirakatok

Szitanyomas

Hiit6szekrények

Egészségiigyi/ fiird6szobai felszerelések
Mobilhazak és lakokocsi felszerelések
Csomagoléds

4. Megmunkalasi és végleges formazasi technikak

A ValioStyr lemezek konnyen kezelhet6ek.
A ValioStyr lemezek flirészelhetSk, farhatok, ragaszthatok, alkalmasak szitanyomadsra, mardsra és gravirozasra, illetve
héformézassal alakithatok.
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5. Nyilatkozatok

5.1. Nyilatkozat az élelmiszerrel val6 érintkezés rendeleteinek teljesitésérdl

Alaptermékeink olyan anyagbél késziilnek, amelyek élelmiszerekkel érintkezhetnek (kivéve UV-kezelt termékeinket). A
vonatkozoé tantsitvanyokat igény szerint rendelkezésre bocsétjuk.

5.2. Biztonsagi adatlap
Az alabbi ismertet6 a ValioStyr lemezek hasznélatéra vonatkozé valamennyi biztonséagi el6irast tartalmazza.

Osszetétel/Az sszetevikre vonatkozé adatok
m  Kémiai 6sszetétel: Polisztirol lemez
m Veszélyes 6sszetevSk: nem ismert

Lehetséges veszélyek
m  Nemismert

Els6segélynyujtas
Belégzés esetén:

m A bomlastermékek belégzése esetén: nyugtassa meg és vigye szabad levegSre a beteget, és sziikség esetén kérjen
orvosi segitséget

m  Borrel torténé érintkezés esetén: a megolvadt anyaggal valé érintkezés kovetkeztében megsériilt bérfeliileteket
tartsa minél gyorsabban foly6 hideg viz ald

m  Haaz anyag a szembe keriil: mossa a nyitva tartott szemet foly6 vizzel legaldbb 15 percen keresztiil
Lenyelés esetén: nincs sziikség kiilonleges intézkedésre

Megjegyzés orvosok részére:
m A bomlastermékek belégzése esetén: vélasszon a tiineteknek megfelel6 kezelést a beteg szdmara (veszélyes anyag
eltavolitasa, életfunkcidk), specialis ellenszer nem ismert.

Ttizvédelmi 6vintézkedések

m  Megfelel§ tiizolté anyag: viz, szaraz por, hab

m  Ttizolté anyag, amelyet biztonségi okokbdl tilos haszndlni: nincsen

m  Tiz esetén a kovetkezd anyagok keletkezhetnek: szén-dioxid (CO2) és g6z. Ezen kiviil kis mennyiségben a
kovetkez8 anyagok is 1étrejohetnek: szén-monoxid, monomerek és mas bomléstermékek

m  Specialis védSeszkozok: tliz esetén viseljen zart rendszerti 1égzékésziiléket

Tovébbi informdcié: a helyi el6irdsoknak megfelel6en szabaduljon meg az égési maradvanyoktdl és a ttizoltashoz
felhasznélt, szennyezett viztSl

Intézkedések vétlen anyagkijutas esetén
m  Eltakaritasi modszerek: sepréssel vagy lapatolassal

Kezelés és tarolas
Kezelés:
m A termék tilzott felhevitése sordn gaznemti bomlastermékek keletkezhetnek: monomerek és mas bomléstermékek
m  Kertilje el a g6z belégzését
m A feldolgozé gépeknek helyi szell6ztet6 rendszerrel kell rendelkeznitik
m  Ttiz- és robbanasvédelem: nincs sziikség kiilonleges intézkedésre

Térolas: Szaraz helyen tartandé
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Kitettség ellendrzése és személyi védelem

m  Egyéni védbeszkozok

m  Szokasos koriilmények kozotti kezelés: szemvéds eszkoz

m  Hovel torténd feldolgozas: kesztyti, szem- és/vagy arcvéds eszkoz

Fizikai és kémiai tulajdonsagok
m  Forma: szilard lemez

m  Szin: atlatszo, opdl, szines vagy attetsz6

Fizikai allapotban bekovetkez6 valtozas:

m  Lagyulaspont: >70°C ISO 306

m  Gyulladési h6mérséklet: > 400°C DIN 51794
n Stir(iség: 1,02-1,06 g/cm? ISO 1183

m  Vizben val6 oldhatésidg: Nem oldhato

m  Mas olddszerekben val6 oldhat6sag: aromas oldészerekben oldhaté

Stabilitas és reakcioképesség

m  Keriilend6 koriilmények: a termikus bomlas elkertilése érdekében ne hevitse ttl

m 270 °C felett bomlasi reakcidba lép

m  Lehetséges h6 hatasara keletkez6 bomlastermékek: monomerek és mds bomlastermékek

Toxikolégiai adatok

A Kkitettség hatésai:

m  Belégzés: alacsony kockédzat szakképzett személyzet altal végzett ipari vagy kereskedelmi felhasznalds esetén
m  Szem:lasd fent

m  Bér: az olvadt anyag égési sériiléseket okozhat

m  Lenyelés: az anyag lenyelése alacsony kockazatot jelent

Okolégiai informaciék
m  Vizben kiilondsen nehezen oldédik. Alacsony illékonysag
m  Kornyezetre gyakorolt kdros hatdsa nem ismert

Az artalmatlanitisra vonatkozo javaslatok

u Az artalmatlanitas és az elégetés soran a helyi el6irasokat kell figyelembe venni
A szallitasra vonatkozé adatok

m  Szallitasi besorolasa alapjan nem minésiil veszélyes anyagnak

Az eléirasokra vonatkozo informaciok

m  Cimkézés az EEC iranyelvek alapjan: cimkézés nem sziikséges

Tovabbi informacidk

m  Ajelen tijékoztatoban foglalt informécidk jelenlegi ismereteinket titkrozik, ezért nem jelentenek garanciat egyes
tulajdonsédgok meglétére.

m  Termékiink vasarloi felel6sséget vallalnak azért, hogy eleget tesznek a hatalyos jogi el6irdsoknak.
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6. Miiszaki adatok

6.1. Mtiszaki adatlap

Tulajdonsag Meérési szabvany Mért’ék- ValioStyr ValioStyr
egyses Fényes/Matt Matt/Matt
Stirtiség ISO 1183 g/cmd 1,05 1.05
Egési ellenallas UL standard 94 94 HB 94 HB
MECHANIKAI
Tulajdonsag Meérési szabvany Mért’ék- ValioStyr ValioStyr
egyses Fényes/Matt Matt/Matt
Rugalmassagi modulus 1SO 178 MPa 1850 1800
Hajlitoszilardsag 1SO 178 MPa 34 32
Huzési rugalmassagi modulus ISO 527-2 MPa 1730 1670
Szakitoszilardsag ISO 527-2 MPa 24 20
Szakadasi nytlds I1SO 527-2 % 2.9 42
Fesziiltség torésnél ISO 527-2 MPa 18 16
Golyébenyomédasos méréssel mért keménység ISO 2039-1 N/mm? 80 80
Hé
Tulajdonsag Mérési szabvany  Meérték- ValioStyr ValioStyr
egysés Fényes/Matt Matt/Matt
Vicat lagyulasi hémérséklet (B 50) ISO 306 °C 92 91
Lehajlasi h6mérséklet. (A) ISO 75-2 °C 82 84
Linearis h6tagulas DIN 53752 K-1x105 8 8
Uzemi hémérséklet - folyamatos hasznalat mellett DIN 52612 °C 70 70
Hoévezet6 képesség ISO 11501 W/mK 0.16 0.16
Ho hatasara bekovetkezé méretvaltozas ISO 14631 % 5 5.5
(4 mm)
ELEKTROMOS(nyersanyagra vonatkozo6 adatok)
Tulajdonsag Meérési szabvany Mért’ék- ValioStyr ValioStyr
egyses Fényes/Matt Matt/Matt
Térfogati ellenallas IEC 93 Qcm >1016 >1016
Feliileti ellenallas IEC 93 Q >1013 >1013
Dielektromos eré IEC 243-1 kV/mm 155 155
Dielektromos éllandé 100Hz-1MHz frekvencian IEC 250 25 25
Veszteségi tényez6 100Hz-1MHz frekvencian IEC 250 10+ 104
UTOSZILARDSAG
Tulajdonsag Mérési szabvany  Meérték- ValioStyr ValioStyr
egysés Fényes/Matt Matt/Matt
Charpy-préba a fényes feliileten 1SO 179-1 /1fA KJ/m2 9 -
Charpy-préba a matt felilleten I1SO 179-1 /1fA KJ/m2 6 10

Megjegyzés: az emlitett adatok 4 mm vastagsagu extrudalt lemezekre vonatkoznak
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6.2. ValioStyr termékskala

Standard Matt/Matt (FMM-tipus)

Tipus Vastagsag Lemez max. Lemez max. hossziisiga
szélessége

Sima 0,50 - 10,00 mm 1,00 - 4,00 2050 mm 1650 mm 4000 mm 4000 mm

Mélynyomott mm

A standard termék védéfélia nélkiil keriil forgalmazasra: a lemezeket igény szerint mindkét oldalon polietilén
ragasztéanyaggal rogzitett foliaval latjuk el.

Feliilet kialakitasa: az FMM-lemezek (4 mm) jellemz&en matt feliilettiek és 10-25 egységnyi fényességgel rendelkeznek
(60°-nal mérve az ISO 2813 szabvany szerint). A fényesség mértéke a lemez vastagsagatol fiigg, ezért az adott vastagsagu
lemez tervezett célt felhasznaldsat el6zetesen jova kell hagyni. Dombornyomott feliilettipusok: INTELLIGENS,
ERDESITETT, BOR.

Standard Matt/Fényes (FMG-tipus)

Tipus, Vastagsag Lemez max. Lemez max. hossziisiga
szélessége
Sima, 1,50 - 6,00 mm 2050 mm 3050 mm

A standard lemezek fényes oldalat polietilén h6formazéssal alakithat6 polietilén-védsréteg boritja.

Feliilet kialakitdsa: Az FMG-lemezek GPPS-réteg (altalanos célt polisztirol) fedi, melynek fényessége az egyik oldalon
meghaladja a 85 egységet (60°-nal mérve az ISO 2813 szabvany szerint), a masik oldala pedig matt kialakitasti. A fényes
réget vastagsdga megkozelitSleg a teljes lemezvastagsag 4-5%-a.

Standard lemez minimalis mérete
Valamennyi lemeztipus minimalis mérete:1000 x 500 mm

Szinvalaszték
A termék szamos kiilonboz6 szinben kaphaté. A vasarl6 kérésére a lemezek mas drnyalatokban is rendelhet6k a legtijabb
szinmérd technoldégianak koszonhetSen. A minimélis rendelési mennyiséget lasd lent.

Standard terhelési adatok

A lemezek késsel vagy lapvagas segitségével vaghatok méretre. Ut6lagos vagas nem megengedett, mivel az nyomot
hagyna a h6formazas és a nyomtatds soran.

Sima lemezek

m  Vastagsagttirés: +/-10%

m  Mintds lemezek

m  Vastagsagttirés: +/-10%

m  Minimalis rendelési mennyiség

Szerz6déses megegyezés hianydban a termékeket nem tartjuk raktaron.

Ezért minimalis rendelésre van sziikség a termelés megkezdéséhez az optimalis termelékenység fenntartasa és a
versenyképes drak biztositasa érdekében. A mennyiségek a kovetkezok:

m 2 tonna a vastagsdg modositasa esetén sima lemezeknél és mintanként 1 tonna mintds lemezeknél
m 1 tonna méretmédositas (hossziisag és szélesség) esetén sima lemezeknél és mintdnként 250 kg mintés lemezeknél
m 5 tonna szinmédositis esetén

Maradékanyagok visszakiildése
Specialis szerz6dések megkotésével lehet6ség van a maradékanyagok visszakiildésére.
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Specialis igények

Ezen kiviil specialis alkalmazasra gyartott lemezeket is forgalmazunk. Ilyenek példaul a kovetkez6k:

m  Kémiai hatdsok okozta repedés biztos felszin (ESCR): Kiilonleges kialakitds a htit6szekrény-gyart6 ipar szdmara,
ahol a lemeznek ellenéllénak kell lennie a poliuteran habbdl és a freonokbol szarmazé hajtéanyagokkal, illetve a
zsirral szemben

m  Megnovelt UV-ellenallosag

m  Koronakezelés

Tovabbi specidlis igényeivel, kérjiik, forduljon miiszaki részlegiinkhéz. Ha tizemében kivanja
tesztelni termékeinket, ennek céljab6l mintakat is biztositunk az On szamara.

Megjegyzések

m Az emlitett miszaki adatok 4 mm vastagsagu extrudalt lemezekre vonatkoznak.

m A fenti informdcidk jelenlegi ismereteinket tiikrozik a tajékoztaté megjelenésének id6pontjaban. A biztositott
informacidkat onkéntesen bocsatjuk tigyfeleink rendelkezésére, és azok barmely harmadik fél el6zetes értesitése
nélkiil megvaltozhatnak. A Polycasa nem felel6s a termékek, illetve a fenti informaciok felhasznélasab6l adodo
barmely karért vagy veszteségért.

WE ARE PLASTICS!

VALIO-PLASTICS KFT.
2120 DUNAKESZI, PALLAG UTCA 49.
TEL.: +36-27-540-060
FAX: +36-27-540-064
E-MAIL: INFO@VALIO-PLASTICS.COM
WEBCIM: WWW.VALIO-PLASTICS.COM
WWW.FACEBOOK.COM/VALIOPLASTICS




— MUSZAKI ADATLAP (HIPS)

7. Felhasznaloi tajékoztatd

7.1. Bevezetés

A ValioStyr lemezekb6l késziilt miianyag termékek gyartasa tobbnyire masodlagos alakitast, példaul ftirészelést, furast,
hajlitast, diszitést és Osszeszerelést igényel. T4jékozaténk bemutatja a ValioStyr azon jellemz6it, amelyeket e masodlagos
miivelet sikeres elvégzéséhez figyelembe kell venni.

7.2. Megmunkdlds
7.21.  Utmutaté gépi megmunkalashoz

A ValioStyr lemezek megmunkaldsa a legtobb fa- és fémmegmunkalé szerszdm segitségével elvégezhetS. A szerszam
sebességének megvalasztasanal iigyeljen arra, hogy a lemez ne olvadjon meg a strl6dastol keletkezett h6tsl. Altalaban az a
sebesség a legmegfelel6bb, amely mellett a szerszam, illetve a mtianyag nem heviil tal. Fontos, hogy a vdgdshoz haszndlt
eszkozok mindig megfelel6en élesek legyenek. Javasoljuk, hogy haszndljon kemény, magas kopasallosagu, a fémvago
szerszamokndl nagyobb vagasi hézaggal rendelkez6 szerszamokat. A nagysebességli, szénbevonatt szerszamok tartos
munkavégzés esetén is hatékonyan hasznéalhatdk, valamint pontos és egységes vagast tesznek lehet6vé.

Mivel a mianyag nem j6 hévezets, a gépi megmunkalds altal keletkezett hét a szerszamnak kell elnyelnie vagy
httéfolyadéknak kell elvezetnie. A vagé élre iranyitott levegbsugdr segit a szerszdm htitésében és a szilankok
eltavolitasdban.

Hiités céljabol tiszta vagy szappanos viz is haszndlhat6, ha a maradékanyagokat nem kivanjuk felhasznalni.

722.  Marés
A ValioStyr-b6l késziilt lemezek gépi megmunkaldsa fémhez haszndlt standard, nagysebességli mardszerszammal is
végezhet6, ha a pengéje megfelelGen éles és megfelel6 tdvolsdg van a saroknal.

7.2.3. Flirészelés

A termoplasztikus anyagokon a kovetkezé tipusu ftirészelési miiveletek végezhetSk: szalagftirész, korftirész, homorit6
flirész, valamint kézi ftirészek.

Javasoljuk, hogy hasznaljon 4j vagy jol megélezett szerszamot. Nagy vagasi sebességnél a fiirészlapot vizzel vagy mas,
htitésre alkalmas emulziéval.

Fiirészpengék tipusai
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Fiirészelési javaslatok

Ftirészelés tipusa Szalagftirész Korftirész
Ftirészfogak kozotti 3 mm-nél kisebb lemezvastagsdg esetén 1-2 mm 8-12 mm
tdvolsig
3-12 mm-es lemezvastagsag esetén 2-3 mm 8-12 mm
Szogtavolsag a 30- 40° 15°
Homlokszog 15° 10°
Fogak d6lésszoge p> ) 15°
Véagasi sebesség 1200 - 1700 m/min 2500 - 4000 m/min
Adagolasi sebesség ’ 30 m/min
7.2.4. Maras

Az éles, kétélii egyenes vagoval rendelkez6 maré gépek rendkiviil sima éleket képesek létrehozni. Segitségiikkel levaghatok
a lapos és a megformalt termékek egyes darabjai, kiilonosen, ha az adott darab tal nagy vagy egyenetlen szalagftirésszel
torténd eltavolitdshoz. A hordozhaté, farészarnyas, illetve asztal alatti maré gépek egyarant hasznalhatok. A mtianyag
lemezt lassan kell adagolni a mardé gépbe, hogy elkeriiljiik a strlédas kovetkeztében bekovetkezé felheviilést és a lemez
Osszetorését. Akdr a mard gép, akdr a miianyag lemez mozog, azt megfelel$ befogokésziilékkel (JIG-gel) kell iranyitani.

A maras soran haszndlt stiritett levegd segit a fej htitésében és a szilankok eltavolitasaban

7.3. Formazasra vonatkoz6 informéciok

A végleges forma szamos kiilonboz6é moédon elérhets: a lemez vakuum segitségével behtizhaté vagy légnyomassal
bepréselhet6 a szerszamba, de e két modszer gépi segitséggel végzett kombindcidja is eredményes, a lemez "pozitiv forma"
segitségével is a_formaba irdnyithatd. A megfelel6 moédszer kivalasztasakor figyelembe kell venni a készitend6 termék
Osszetettségét és a minta mélységének a lemez feliiletéhez viszonyitott aranyat.

7.3.1. Hevités

A ValioStyr-lemezt az optimdlis formdzashoz megfelel6 hémérsékletre kell heviteni. A vastag lemezeknél a vékony
lemezekhez képest tobb hé sziikséges, de melegités folyamatat megfeleléen kell kontrolldlni, hogy elkeriiljitk a vastagabb
lemezek feliiletének megégését, illetve szétmalldsat. 2 mm-nél vastagabb lemezek esetén célszerti a kétoldali (als6-felss)
melegités alkalmazasa, hogy az egész lemez egyenletesen melegedjen fel, és a feliilet ne heviiljén tal. A 6 mm-nél vastagabb
lemezek esetén erésen javasolt el6melegitést alkalmazni, amely ugyancsak jobb minéségti formazast tesz lehet6vé.

73.2. Héformazas

Utmutaté a ValioStyr-lemezek megmunkalasahoz

Lemezh6mérséklet 95-150°C

Ontési hémérséklet 55-90°C

Eltavolitas a vakuumformabol az elem kihtlését kovetGen azonnal
Zsugorodas 0.5-0.6%

A ValioStyr lemezek héformazasa szdmos kiilonboz6 technikaval torténhet, de alapvet6en valamennyi hasonlé modszerrel

alkalmazza a hét és a nyomadst a kivant végleges forma eléréséhez. A hé formdzas, mas néven vikuumformdzas sordn a
hevités alkalmaval rendszerint szorité kapoccsal r6gzitik a lemezt, amely miutdn az meglagyult, vakuumformat helyeznek a
lemez ald, mikozben a leveg6t vakuumpumpa segitségével szivjak ki két feliilet koziil. Ennek kovetkeztében a lemez felveszi
a forma alakjat, és miutan lehfilt, a kész termék eltdvolithat6 és igény szerint tovabb alakithato.

E technika htit6szekrények bels6 falanak, kis mélységti egyszerti jeleknek és szamos mas termék gyartaséra is alkalmazhato.
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7.3.3. Mozgoékeretes vakuumformazas

L I A mozgdkeretes vakuumformazas hasonlé az egyenes vdkuumformazashoz,

595585458 00eeeeel azzal az eltéréssel, hogy miutdn a ValioStyr-lemezt rogzitik és felhevitik, gépi
" erével kinyitjdk azt, és nyomaskiilonbség alkalmazdsaval egy pozitiv formara
% vezetik ra. Ebben az esetben azonban a forma alakjat felvev6 lemez vastagsaga

z hasonl6 marad eredeti vastagsdgahoz. 4:1-es mélység-atmér6 aranyud

munkadarabok mozgdkeretes vakuumformazas segitségével is formazhatdk;
azonban ez a technika Gsszetettebb, mint az egyenes vakuumformézas. A pozitiv
formak el6éllitidsa egyszertibb és altalaban olcsobb is, mint a negativ formaké;
viszont a pozitiv formak konnyebben karosodhatnak. A mozgoékeretes
vakuumformazas kizérélag a gravitaciés er6 alkalmazasival is elvégezhet6.

D ﬂ Tobbiiregti formézas esetén rendszerint negativ formdakat hasznalnak, mivel
7 elhelyezésiik egyszertibb, mint a pozitiv formak esetén. A formazandé lemez
| méretét dgy hatdrozzuk meg, hogy a késztermék magassagat minden iranyban
f kivetitjiik. A mérethez a termék szélességét is hozzd kell szdmolni. Példa: e

“ 400x400x200 mm termék eldallitdsdhoz minimum 800x800 mm anyag kell. A

befogbékeret méretét ehhez hozzd kell adni. Ekkor van elég hely az anyag
nyulasdhoz.-

7.3.4. Formazds paros formaval

A paros formaval végzett formazas a sajtolashoz hasonlé mitivelet, mely sordn a felhevitett ValioStyr lemezt fabol, gipszbdl,
epoxy-bél vagy mas anyagbol késziilt pozitiv és negativ formak kozé helyezik. Bér el6allitdsuk koltségesebb, a vizhtitéses a
paros formaval végzett formédzassal pontosabb, kisebb eltérésti termékek készithetsk.

7.3.5. Buboréknyomésos vakuumformazas mechanikus elényujtassal

A buboréknyomadsos viakuumformazas mechanikus elényujtassal abban az esetben hasznalhato, ha a ValioStyr lemezbdl
mély termékek késziilnek, amelyeknek egységes vastagsagunak kell lennitik. A lemezt keretbe helyezik és felhevitik, és
kontrollalt légnyomads segitségével buborékot hoznak létre. Ha a buborék eléri a kivint magassagot, a pozitiv format
(altalaban felhevitett allapotban) leeresztik, hogy az tiregbe nyomja a kinyult lemezt. A pozitiv forma sebessége és alakja a
jobb anyageloszlas érdekében sokféle lehet; azonban a pozitiv forménak a lehet6 legnagyobb mérettinek kell lennie, hogy a
miianyag a végleges termék alakjdhoz leginkabb hasonlit6 formara nydljon ki. A pozitiv formanak az tireg 75-85%-aig be kell
stillyednie. Ezutan a pozitiv forma oldaldn légnyomadst alkalmazunk, mig a negativ oldalt vdkuum szivja be az iregbe. A
negativ ont6formanak szell6zéssel kell rendelkeznie, hogy a beszorult levegd szabadon tavozhasson.

7.3.6. Préslégformézas mechanikus el6renyujtassal

A mechanikus el6renyujtassal végzett préslégformdazas a mechanikus elényujtassal végzett vikuumformazéshoz hasonlé
moédszer, mivel a pozitiv forma a forré ValioStyr lemezt az eljaras soran a negativ formaba irdnyitja. A pozitiv forméabol
kidraml6 légnyoméds a mtianyag lemezt az forma faldhoz préseli. A pozitiv forma kialakitdsa és sebessége a jobb

anyageloszlas érdekében sokféle lehet.
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7.3.7. Vakuumformazas mechanikus elényujtassal

A csésze és doboz alakt termékek sarkainak és peremeinek elvékonyodasa megel6zhetS, ha mechanikus elényujtas
segitségével mechanikusan egy tovabbi miianyagréteget htizunk és nyujtunk ki a negativ elem belsejében. A pozitiv
formanak 10-20%-kal kisebbnek kell lennie az vdkuumformanal, és a lemez alakitdsdhoz hasznalt hémérsékletet nem teljesen
eléré hémérsékletre kell felheviteni. Ha a pozitiv forma a forr6 lemezt az 6nt6forma tiregébe préselte, a formabdl kiszivjak a
levegét, hogy a termék elnyerje végleges formajat.

A mechanikus el6nyujtassal végzett vakuumformazas és a mechanikus elényujtassal végzett préslégformazas (lasd el6z6
szakasz) mélyebb megmunkalast és rovidebb lehtilést tesz lehet6vé, és a falvastagsag is jol szabalyozhaté. Mindkét eljaras
alapos h6mérséklet-kontrollt igényel, és osszetettebb, mint az egyenes vikuumformazas.

7.3.8. Szabad formazas

Szabad formézas soran a felhevitett ValioStyr lemezt 2.76 MPa
erésségli légnyomas segitségével préselik at egy negativ forma Q
korvonalan. A légnyomds kovetkeztében sima feliiletd,

buborékszerti termék jon létre. Mivel az olvadt anyag oldalaihoz
csak a leveg6 ér hozza, nem lesznek rajta jelolések, kivéve, ha a
folyamatot megszakitva a buborékra specidlis korvonalat
rajzolnak.

7.3.9. Eltavolitas az formabol

Ha a termék felvette a megfelel6 alakot, mar eléggé htivosnek kell lennie ahhoz, hogy az alakja elvesztése, illetve ragadas
nélkiil eltavolithat6 legyen az formabdl. A lemez hémérsékletének legalabb 10°C-kal kevesebbnek kell lennie a lemez Vicat
lagyulasi pontjanal, hogy a termék megfelelGen szilard legyen ahhoz, hogy kézbe vegyék. A lehtilésre elegendd id6t kell
hagyni, mivel a lemez tdl hirtelen t6rténé lehtitése héterhelést idéz el6, amely a fizikai tulajdonsagok elvesztéséhez vezet.

73.10.  Alemez széleinek levagasa

Ha a termék lehdilt, és eltavolitottdk az ont6formdbél, a lemez széleit rendszerint levagjak, igy a kész terméken tovabbi
megmunkdlas végezhets. A termékek méretétsl fiigg6en a szélek levagasa olloval, szalagftirésszel vagy bardzdalé géppel
torténhet, illetve nagy térfogatu elemek esetén lyukformazé gépek, gépesitett vagoformak vagy acél ontéformak hasznélata
vélhat sziikségessé a folyamat fegyorsitdsahoz.

7.4. Osszeszerelés

A ValioStyr lemez szamos kiilonbdz6 formdra és termékké alakithatd olddszerek, ragasztéoldatok (oldészerben feloldott
polimer), vagy ragasztdéanyag segitségével. Egyenetlen felszinek Osszekapcsolasa esetén oldészer helyett alkalmazzunk
ragasztooldatot.

Az olddszerek és ragasztéoldatok nem idedlisak a ValioStyr lemezek mas termoplasztikus lemezekhez torténd
kapcsolasdhoz. A ValioStyr lemezek eltéré mtianyag lemezekhez t6rténé ragasztasahoz ragasztéanyagok, beleértve a
cianoakrilatokat, kétkomponensti akrilatok és hot melt ragasztok hasznalata ajanlott. Ezek segitségével a ValioStyr lemezek
is egymashoz rogzithetdk.
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741. Osszeszerelésre vonatkozo tajékoztatd

A ValioStyr lemezek 6sszekapcsolasara az alabbi iranyelvek vonatkoznak:

m A lemez éleinek tisztanak és szennyezédésmentesnek kell lennitik.

m A feliileteknek simanak kell lennitik, és megfelel6en illeszkednitik kell egyméshoz.

m Az oldészer vagy ragasztoéoldatnak megfeleléen aktivnak kell lennitik, hogy meglagyitsak az dsszeilleszteni kivant
feltileteket, és lehet6vé tegyék az anyag folyasat nyomds alkalmazasakor.

m  Ha oldészereket hasznalunk a ValioStyr lemezek Osszeszereléséhez, érdemes az klimatizalt, alacsony paratartalma
munkateriileten végezni, hogy minimalisra csokkenjen az illeszkedés ‘kifehéredése’. Ha erre nincs lehet6ség,
javasoljuk 10%-os jégecet hozzaadésat az old6szerhez, illetve lassabban k6t6 ragasztéoldat hasznalatat.

m  Egyenletes nyomadsra van sziikség, hogy az elemek el ne mozduljanak, miel6tt megszildrdulnanak.

Oldészerek hasznalatakor megfelels szell6zés sziikséges. A kitettségi szintek kontrolldldsa az OSHA-irdnyelvek
szerint torténik.

74.2. Osszekapcsolasi technikak: oldészerek, ragasztéoldatok és ragasztéanyagok

Lapos feliilet(i kis termékek osszekapcsolasakor a részeket egymashoz illesztik, és megfelel6 kotéanyagot alkalmaznak
(oldészer, ragasztooldat vagy ragasztéanyag). Figyelni kell arra, hogy az illeszked6 részeket egyenletesen boritsa a
kotbéanyag; oldészert hatékonyan fel lehet kenni injekcids toll segitségével. Az Gsszeszerelt terméket rogziteni kell, amig a
kotés meg nem szilardul. Nagyobb elemek olddszerrel torténd dsszekapcsoldsa esetén érdemes az illeszked¢ feliileteket az
oldészerbe meriteni, mig az anyag meg nem ldgyul, majd rogziteni kell azokat, amig a kotés meg nem szilardul. A
bemeritésnek lapos edényben egyenletes kell torténnie tdmasztékkal, sztir6kkel és egyéb médokon, hogy az egységességet
biztositsuk.

Szamos olddszer, ragasztéoldat és ragasztéanyag a ValioStyr lemezek erés dsszekapcsoldsat tesz lehetévé:

Anyag Osszekapcsolas tipusa
Metil-etil-keton (MEK) Oldoészer
Metilén-klorid Oldoszer

PS elkeverése 50/50 ardnyu toluén/ MEK Oldoészer

(300 g PS/1000 g keverék)

Pillanatragaszt6 Cianoakrilat ragaszt6

7.5. Befejez6 miiveletek
75.1. Csiszolas

A ValioStyr lemezek csiszolasat érdemes nedves allapotban végezni, hogy elkertiiljiik a szdraz csiszolds sordn a strlodés
miatt hagyomédnyosan keletkezé hét. Vizhtités esetén a csiszolé tovabb tart és a vagasi miveletek is hatékonyabbak.
Hasznéljunk egyre finomabb csiszolékat: példaul a P80-as szilikon-karbid csiszoléval végzett durva csiszolast P280-as
szilikon-karbid csiszoléval végzett nedves vagy szaraz finom csiszolas koveti. A végleges csiszolast P400-as vagy P600-as
csiszolépapirral kell elvégezni. A csiszolds befejezését és a ragasztdanyagok eltdvolitdsat kovetSen tovabbi befejez6
miiveletekre lehet sziikség.

75.2. Osszeillesztés

Standard faipari told6-egyenget6 gép segitségével a ValioStyr lemezek megfelelSen illeszkedd min6ségi élei érhetdk el. A
karbid vagy nagysebességi, hosszabb élettartamti pengék is egyenletes megmunkaldst biztositanak.

75.3. Reszelés

Mint sok més hére lagyulé mtianyag, a ValioStyr is enyhén porzik reszelés kozben, melynek kévetkeztében valamennyi
reszelék az anyagba tomd&dhet. Ennek elkertilése érdekében a legérdemesebb aluminium. A tipust, sima fogu reszel6t vagy
érdes, egysoros fogu, 45°-0s szoget bezaro reszel6t haszndlni.
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7.5.4. Nyomtatas

A ValioStyr lemezekre hagyoményos eszkozokkel nyomtathatunk is; azonban a tinta nem hatol be a mtianyagba ellentétben
a papirral vagy a szovettel, igy az a kopas kovetkeztében kdrosodhat. Ennek mértéke minimélisra csokkenthetd, ha a
nyomtatott szoveget egy vékony réteg lakkal vonjuk be.

Szédmos méas modszer is létezik a mlianyagra torténé nyomtatasra, példdul a magasnyomtatds, a letterflex, a dry offset
nyomtatas, a fotolitogréfia, rotogravure és a stencil nyomtatas és a szitanyomdsos eljaras. Selyem szitanyomds esetén a tintat
egy finom fém-, vagy textilszitdra 6ntik, majd egy reiber segitségével a tintdt atnyomjédk a szitdn. Mivel a kiiléonb6z6
modszerekhez eltéré tintatipusra lehet sziikség, a megfelel§ tinta valasztdsdhoz érdemes kikérni egy tintagyart6 véleményét.
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